UDRZBA OBRABECICH STROJU.

Snizeni rizika dlouhodobého odstaveni stréj, moznosti havarie a
nakladua spojenych s opravou stroje.

Co vedlo k zavadé na nasem stroji? Z jakého dlivodu doslo k poskozeni stroje? Co bylo pfic¢inou, ktera
zpUsobila odstaveni stroje z provozu? Kdy bude oprava hotova? Otazky tohoto typu dostava snad
kazdy servisni technik obrabécich stroji a nejen obrabécich strojl, ale vSech zafizeni vyZadujici
udrzbu. Ve vétsiné pripadu je hlavnim dlvodem pravé zanedbani pravidelné udrzby strojl a zafizeni.

PfedevSim v dnesni dobé ekonomické krize, snizuje mnoho koncovych uZivatelll vydaje na
pravidelnou udrZzbu strojli. Pocatecni Uspora financnich prostfedkl je vkonecném uctovani
mnohonasobné prekrocena a nezfidka vede i k existenénim problémOm firmy. Pravidelna udrzba
strojniho zafizeni a jeho pfislusenstvi, je nezbytnym predpokladem nejen pro spolehlivy chod stroje a
dlouhou Zivotnost, ale predevsim k bezproblémovému provozu a zajisténi kontinualni vyroby dle
planovaného harmonogramu. Odpovédny pracovnik by mél zkoordinovat vsechny potfeby a
poZadavky na vyrobu a zajistit pravidelnou udrzbu i v dobé velkého vyrobniho vytiZeni stroj(.

Pfi instalaci a pfedani nového stroje, by mélo byt povinnosti dodavatele, podrobné seznamit obsluhu
nebo zodpovédného pracovnika s pravidelnou uUdrzbou daného stroje, jako i s druhy a mnoZstvim
jednotlivych néplni stroje.

Jako kazda provadéna ¢innost, tak i idrzba obrabécich strojd by se méla fidit stanovenymi zasadami:
+* Pravidelné a efektivni provadéni idrzby spociva ve vypracovani ¢asového planu udrzby a jeho
disledném dodrzovani.

+* Vedeni provozniho deniku kazdého stroje, kde se provede zaznam z kazdé vykonané udrzby.
Mély by byt zaznamenany i jednotlivé zdvaznéjsi ¢i nahodna chybova hldseni. Tyto zdznamy
pak slouzi servisnim techniklim k urceni a rychlému odstranéni jednotlivych zavad.

¢+ Evidence nahradnich dild vedenych jako opotfebeni provozem stroje (napft. filtracni viozky,

zarovky, stérace teleskopickych krytd atd.)

Oznaceni a presna specifikace jednotlivych naplini stroje

Vedeni komplexniho prehledu o provadéném servisnim zasahu na jednotlivych strojich a

nakladd spojenych s odstranénim zavady.

«» Zjisténé zavady neprodlené odstranit, v pfipadé nutného odborného zasahu kontaktovat
servisniho technika
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Casové intervaly Gdriby obrabécich stroj& udavanych jednotlivymi vyrobci je ve své podstaté shodny:
Denni udrzba

Tydenni Udrzba

Mésicni udrzba

Ro¢ni udrzba

Udrzba dle provoznich hodin
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K dlouhodobému a spolehlivému provozu stroje, se schopnosti stdle produkovat presné dily
v pozadované kvalité, mimo pravidelnou udrzbu, vyrazné napomdha pravidelné monitorovani zmén
presnosti strojl (v zavislosti na Case), pomoci nékolika test. Velmi Casto tyto testy odhali chyby o
kterych nikdo nevédél a mnohdy jsou zdrojem zmetkovitosti. Klicovymi prvky jsou zadkladni méfici
pfistroje:

+»+ Renishaw QC10 ballbar — méreni kruhové interpolace. Pfi méreni pristrojem ballbar vykonava
stroj podle CNC programu pohyb po kruhové draze se zndmym polomérem. Shoda mezi
naprogramovanou a skutec¢nou drahou vypovida o presnosti stroje. Z vyhodnoceni testu Ize
identifikovat 21 rlGznych chyb svypoctem, jaky podil maji jednotlivé chyby na celkové
namérené odchylce. Pokud neni poskozeni mechanické, lze Upravou parametrll odstranit
jednotlivé chyby okamzité.



/

*» Vibrotest — méfeni vibraci rotujicich zafizeni. Je tfeba si uvédomit, Ze vibrace rotujicich
zafizeni, Uzce souvisi se stavem loZisek (vietena), pfevodovek, nesouososti (spojky), trhlinami
v dlleZitych komponentech, nevyvazenosti atd. Proto jejich monitorovani patfi k zakladnim
metodam diagnostiky.

+ Indikdtor Power Test — méreni upinaci sily. Pficinou nekvalitniho obrabéni a mozného
nasledného poskozeni vietene stroje muze byt snizena sila, kterou je ndstroj ve vietenu
upnut. Pomoci tohoto pfistroje zjistime velikost upinaci sily a pripadné poskozeni upinani.

+» Laserovy interferometr — méreni pfesnosti polohovani stroje. Pfistrojem lze mérit odchylky

polohy, ale i souosost, pfimost, rovnobéznost, kolmost linearnich vedeni. Pracuje s laserovym

paprskem jako s referencnim etalonem pfimosti. Pfistroj se sklada s laserového vysilace a

laserového pfijimace. Dokaze velice jednoduchym zplsobem detekovat jemné zmény polohy

dopadajiciho paprsku na pfijimacim senzoru. Kompenzaci namérenych hodnot, je mozné
polohovani jednotlivych souradnic upravit témér okamzité, (pokud se nejedna o mechanické
poskozeni).

U&elnost provadéni pravidelné udriby a kontrolnich méteni je prokazana v nékolika smérech:
Zvyseni Zivotnosti stroju

Dlouhodobé zajisténi pfesnosti strojl

SniZzeni zmetkovitosti

Uspora finanénich prostiedkd

Zajisténi bezpecnosti prace
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Firmy, které jiZ pravidelnou a kvalitni Gdrzbu stroja aplikovaly na své provozy, dnes vykazuji nemalé
uspory vynakladané na opravu strojd, oproti dobé, kdy se strojim nevénovala dostate¢na pozornost.
Dnes jiz mohou prokazatelné dokazat, Ze prvotni investice je vlastné Usporou financnich prostredkd.
Maloktera firma ma dostate¢né vybaveni na pocatecni zmapovani technického stavu svych strojli a
predevsim v pocatecnim stadiu zavedeni pravidelné udrzby a kontrolnich méreni, je nutnd ucast
servisniho technika. Dle poZadavk( zakaznika jsou servisni stfediska pripraveny poskytnout
pozadované sluzby nebo komplexni feseni pro spolehlivy chod strojd. V. mnoha pfipadech firmy
zvolily navazani Uzké spolupriace se servisnim stfediskem, které periodicky zajistuje veskeré
preventivni prohlidky stroj, kontrolni méreni a v neposledni fadé i dodani potfebnych nahradnich
dild a naplni do jednotlivych stroji, vcetné Cisténi nadrZi na jednotlivé naplné. Kvalitni sluzby
servisniho strediska by mély obsahovat:

Pocatecni zmapovani technického stavu jednotlivych strojl

Vypracovani planu na odstranéni zjisténych zavad

Vytvoreni a zavedeni systému pravidelné udrzby

Provozovani systému pravidelné diagnostiky pomoci méficich pfistroj

Zaskoleni obsluhy stroje k vykonavani pravidelné udrzby

Dodavani nahradnich dilt

Vedeni dokumentace k jednotlivym strojlim
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Nékolik typickych ptikladi zanedbani nebo oddaleni udrzby za vSechny:

Priklad 1:

Stroj: CNC soustruh

Zavada: poskozeni upinaciho valce a vietena

Dlvod: doslo k ¢aste¢nému uvolnéni upinaciho vélce. Z divodu neodstranéni zavady a ponechani
stroje v provozu i pres zvysené vibrace a hluénost, dalsi tfi mésice, doslo i k poskozeni vietena.

Naklady na opravu: 100.000,- K¢



Priklad 2:

Zavada: poskozeni vysokotlakého ¢erpadla a rota¢niho pfivodu

Dlvod: obsah nadrze na chladici emulzi byl v poméru 70% nedistot a tfisek 30% chladici emulze.
Do cerpadla se dostaly tfisky, které poskodily jednotlivé segmenty Cerpadla a nasledné i
rotacni ptivod. Nadrz nebyla ¢isténa pfriblizné 2 roky.

Naklady na opravu: 70.000,- K¢

Priklad 3:

Stroj: vertikalni centrum

Zavada: poskozeni odmérovani

Dlvod: upéchované tfisky v prostoru odmérovani z divodu pouzivani stlaéeného vzduchu pfi
¢iSténi stroje. Prostor nebyl ¢istén minimalné 2,5 roku.

Naklady na opravu: 35.000,- K¢
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Priklad 4:

Zavady: poskozené vynuti ¢erpadla motoru

Davod: od doby instalace stroje (4 roky), nebylo cerpadlo vycisténo
Naklady na nové ¢erpadlo: 20.000,- K¢

" Zoneseny ventildtor

Prioritou by tedy mélo byt okamzité reseni problému a ne az jejich odstranéni.

Pavel Kratochvil
kratochvil@mikronmoravia.cz
www.mikronmoravia.cz




